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(3) Verfahren und Anordnung zur Herstellung von hydrauiisch gebundenen Pre&gutplatten 

Verfahren zur Herstellung von hydrauHsch gebundenen , 
PreSgutplatten. wobei Prefigut aus Span- und/oder Faser- 
material, Zement und Anmachwasser, ggf. mit Zusatzen, zu 
PreBgutrohplatten geformt, die PreBgutrohplatten unter 
Zwischenlage von Pre&blechen mit uber die freien Kanten 
der PreBgutrohplatten vorsfehendem Freirand gestapelt 
sowia im Stapel unter einem Vorhartungadruck zusammen- 
gehalten warden, der in den Pre&gutplatten bai homogener 
Porenverteilung ein Porenvolumen freilaBt. Es werden PreB- 
bleche verwendet, die els WaVmeleitplatten ausgefuhrt sind 
und deren Freirand els Warmeiauscher mit dam HeiBwasser 
wechselwirkt. Die PreBgutrohplatten werden im Stapel ei- 
nem Vorhartungsdruck von 100 bis 400 N/cm* so ausgesetzt, 
daB ein fur eine Wasserauf nahme von 1 bis 1 0 Gew.-% aus- 
reichendes Porenvolumen freibleibt. Der Stapel wird in 
strdmendes HeiBwBS3er eingeteucht, und die Temperatur 
der PreBgutrohplatten im Stapel bel der Vorhartung wird 
uber die einstellbare Temperatur des HeiBwassers gesteuert 
oder geregelL Eine zur Durchfuhrung des Vorfahrens einge- 
n'chtete Anlage beshzt einen HeiBwasservorrat. der als 
Tauchbecken ausgefuhrt ist, in welches zumindest ein Sta- 
pel mit Hilfe einer als Kran ausgefuhrten Einrichtung fur die 
Manipulation der Stapel eintauchbar ist. Das Tauchbecken 
besitzt eine Umwalzvorrichtung sowie eine Heiz- und Kuhl- 
vorrichtung fur das HeiBwasser. dessen Mange eusreicht, 
urn uber die als Warmeleitbleche und Warmetauscherrand 
ausgefuhrten... 
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Verfahren und Anordnung zur Herstellung von 
hydraulisch gebundenen Prefigutplatten 



Patentansprttche : 

1 . Verfahren zur Herstellung von hydraulisch gebundenen Prefigut- 
.atten, 

wobei PreBgut aus Span- und/oder Fasermaterial, Zement 
und Anmachwasser, ggf . mit Zusatzen, zu PreGgutrohplatten 
geformt, die Prefcgutrohplatten unter Zwischenlage von Prefi- 
blechen mit iiber die f reien Kanten der Preflgutrohplatten 
vorstehendem Freirand gestapelt sowie im Stapel unter einem 
VorhSrtungsdruck zusammengehalten werden, der in den PreB- 
gutrohplatten bei homogener Porenverteilun'g ein Poren- 
volumen freilSBt, 
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wobei ferner die f reien Kanten der PreBgutrohplatten in Stapel 
wahrend einer vorgegebenen Vorh.artungszeit der Einwirkung von 
HeiBwasser ausgesetzt und die PreBgutrohplatten unter Wasserauf-. 
nahme durch die Poren zu PreBgutvorplatten vorgehartet werden, . 
welche PreBgutvorplatten danach drucklos zu den PreBgutplatten , 
weiter ausgehartet werden, dadurch g e k en a - j 
z e i c h n e t, daB PreBbleche verwendet werden, die als Warme . 
leitplatten ausgeftlhrt sind und deren Preirand als warmetauscher- 
rand mit dem HeiBwasser wechselwirkt , daB die PreBgutrohplatten j 
i» Stapel einem Vorhartungsdruck von 100 bis 400 N/cm so ausge-; 



setzt werden, 



daB ein fur eine wasserauf nahme von 1 bis 10 Gew.% 
(bezogen auf das Gewicht der Preflgutrohplatte) aus- 
reichendes Porenvolumen freibleibt, 

und daB der Stapel in strfimendes HeiBwasser eingetaucht sowie 
die Temperatur der PreBgutrohplatten im Stapel bei der Vor- 
hartung liber die einstellbare Temperatur des HeiBwassers und 
die als warmeleitplatten mit WSrmetauscherrand ausgebildeten 
PreBbleche gesteuert Oder geregelt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB mit 
' einem Vorhartungsdruck von 200 bis 300 N/cm gearbeitet und em 
fur eine Wasserauf nahme von etwa 7 Gew.% geeignetes Poren- 
volumen in den PreBgutrohplatten freigelassen wird. 

3 verfahren nach einem der Ansprtlche 1 oder 2,. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die PreBgutrohplatten im Stapel zu Beginn der Vor-; 
• hartung auf eine Temperatur von etwa 50 bis 80 C durch das I 
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. HeiBwasse, 

durch das stramende HeiBwasser auf dieser Temperatu 



werden. 



4. verfabren nach .1- aer 1 "^£££T 

, y.„^ da8 dem str&rienden HeiBwasser Abbindebesciueun g 
Cnin una aurch aiese aer vorhSrtungsvorgang e.nge- 



leitet wird. 



, verfahren nach eine™ aer inspruche 1 bis 3, »*«***%L 
\ aa» HeiBwasser Abbinaeversegerer 

j gegeben werden. 

vorgegebene* vorhartungsaruc* Binriohtun, f<ir ^ ' 
aer Stapel una BelB«asservorrat, a a dure J 

U e i e h h e t, daB aer HeiBwasservorrat als 

Mhrt 1st in welohes zuminaest ein Stapel (5) mlt Hilfe 

ira r^an lXtanBlnrlchtun, (4) f «r aia Manipulation 

\Z Stapel <5> eintauehbar lab ^1 ^ntung 

I eine mwalzvcrrichtung (7) aowie eine Heiz una 
(8) iur aas BeiBwasser (9) aufweist, aessen Mange ' _ 

aie als warmeleitbleche mlt warmetauscherrand {10) ausge 
! 1ZL PreBbleche <» die T^nperatur aer PreBgutrohplatten (3) 
1 im stapel (5) zu regeln oaer zu steuern. 

! 7. Anoranung nach Anspruch.6. daaurch geKennzelchnet daB bei 
j a- Herstellen, .on PreBgutrohp «^ s 
I bleche (2) eine J)icke d aufweisen, die etwa u/ 
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UB der WKrmetauscherrand (.») der PreBblecbe (3) eine Breite b 
aufweist. die • et„a einen Faktor 10 groner 1st- als die 
Dicke d. 

S. Anordnong each eine, der insprttehe . Oder 7 dadurch gebenn- 
, zeiehnet, da 6 die PreBbleehe (2) aus gut warmeieltendem Werk 
' stoff aufgebaut sind. 

| ^ordnung naoh einem der Anspriiehe 6 bis 8, dadurch gekenn- 
Lit, daO die Pre*blech. (2) einen « ar »etaus=herrand (10) 
Bippen (15) Oder dergl. vergroBerter Oberriaobe auf- 

weisen* 

; 10 . Anordnun, naoh eine. der AnsprUche 6 bis ,. dadureh g^kenn- 
: selohnet, da* die spannvorriohtung (1) das Volumen des Stapeis 
i (5) bel der Vorhartung unverandert festhalt. 
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Dia Erf indung bezieht' sioh gattungsgamaB auf ain varfahran *ur 
HarstaiXung von bydrauXlsch gebundenan PraBgutpiattan, 

wobai PraBgut aus Span- und/odar Fasennatariai , *■•»* 
und ^naobwassar, gg£. It Susatsan, «. PraBgutrohplattan 
geformt, dia PraBgutrohpXattan untar ZwisohanXaga von PreB . 
blechen -it Uber dia fralan Kantan dar PraBgutrohpXatten 
vorstabenden, Frairand gastapeit sowia I. StapaX 
VorhSrtungsdruok zusarroangahaXtan wardan, dar in dan Pra 
gutrohpXatta* bal homoganar Poranvartaiiung ain Potan- 
j volumen freilSBt, 

Lbai farnar dia freian Kantan dar PraBgutrohpXattan in, StapaX 
Wind ainar vorgagabanan Vorbartungszait dar Einwirkung von 
Clsar ausgasetzt and dia PraBgutrobpXattan ~ 
nahmadurch dia Poran zu PreBgutvorpXatten TO « ehk " e \"; 
weXoba PraBgutvorpXattan danaob druckXos zu dan . 
weiter ausgahartat wardan. - Es verstaht sioh, daB bar dar Bar 
staiXung soioher PraflgutpXattan das PraBgut homogan auf ba- 
Uaitat wird, so daB sioh in dan PraB^utrohpXat 
hon-ogana PoranvartaiXung mlt offanan Poran amsteiXt, dia uber 
.Kapitxaraffakt aina Wasaaraufna ^ ..^ ~ Z 
iwird unter Berilcksichtigung der stochiomatrlsob fur a y 
iliscns Bindung arforderXichan Wassaraenga nach dan ™— 
Lgein so angemaoht. daB ea nioht zu naB ist and nooh Wassar auf 
CLun kann. AXs Zaaant ko^nan aXla hydrauXisohen Binder ge»aB 
! »™ 1164, Tall 1 in Praga. Dia Erfindung bezieht sioh fernarbin 
auf eine^rdnung fur dia Durehftthrung ainas soXoban varfabrans. 
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Die bekannten gattungsgemaBen MaBnahmen sind alt (DE-PS 187 093 
aus 1905), sie haben in die moderne Praxis keinen Bingang ge- 



funden. 



Den bekannten gattungsgemaBen MaBnahmen liegt die Aufgabe zu- 
grunde, dichte PreBgutplatten herzustellen, die zum Beispiel 
als Dachplatten keine Feuchtigkeit durchlassen. Bs ist daher 
anzunehmen, daB mit moglichst hohem Vorhartungsdruck und groBer 
Verdichtung, ohne Rilcksicht auf das Porenvo lumen, gearbeitet 
wird. Das heiBe Wasser wird offenbar aufgesprttht und kann durch 
wasserdampf ersetzt werden. MaBnahmen zur Steuerung oder Rege- 
lung der Temperatur der PreBgutrohplatten im Stapel sind nicht 
. vorgesehen. Das heiBe Wasser soli tlber die freien Kanten auf die 
] PreBgutrohplatten einwirken und eine Aufguellung des Hydraulits 
■ in den PreBgutrohplatten bewirken, urn dadurch zur Erzeugung der 
I angestrebten Dichtheit beizutragen. Arbeitet man so, so gelingt 
i as nicht, PreBgutplatten zu erzeugen, die reproduzierbar liber- 
! all gleiche Pestigkeit und darilber hinaus eine homogene Ver- 
I teilung der weiteren physikalischen Parameter fiber den gesamten 
larundriB in engen, durch die Aufbereitung des PreBgutes vorge- 
'^gebenen Toleranzen aufweisen. Im Bereich der Mitte der fertigen 
' PreBgutplatten -flit man andere Pestigkeltswerte f est als im 
Bereich des Randes und hSufig ist die Pestigkeit im Bereich der 
Mitte der PreBgutplatten nicht ausreichend. Das dttrfte der 
: Grund sein, weshalb in der modernen Praxis mit ihren hohen 
. Qualitatsforderungen anders gearbeitet wird. 

; m der modernen Praxis werden die PreBgutrohplatten zwar eben- 
falls in der angegebenen Weise unter zwischenlage von PreB- 
Sblechen gestapelt, die Stapel werden jedoch, zumeist im Durch- 
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! laufverfahren, in Klimakammern eingebreeht und in diesen enter ; 
' Binwlrkung von feuehter Lett vorgehartet. Damit soil B - 
rBcksichtlgung der PartialdrUeke verhindert warden, daB die 
PreBgutrohplatten bei der Vorhartung ttber ihre frelen Kanten 
^naohwaaser verlieren. Sine beacatliche V**™™^'*™ 
der freien Luft heraus let nioht Bdgllch. Auoh hier ****** 
| *an hauf i, atarke, unkontrollierte Sehwankungen der Festigkelt 
Ober den GrundrlB der Flatten. Untersuchungen. die der Er- 
£i„dnng zugrundeliegen. lessen den SchluB su, daB diese Mangel 
der a»s der Praxis bekannten Maenahmen auf doer den Platten- 
ouerschnltt boi der Vorhartung onterschiedllohen Temperaturen 
Id unterschledlicher hydraullsoher Bindung beruhen. Dasu n,ag 

aucb beltragen, daB die ™^^IT^*Z aSge- 
hSrtung durch die heiBe Luft von ihrem Rand her zona 
j heizt werden, wenn auch sparlich, wMhrend danach durch die 
i exothenae hydraulische Bindung in den PreBgutrohp atten 

entsteht, die sich im Bereich der Mitte des Stapels anhSuft 
! Z T^en der bekannten MaBnah»en nicht def iniert abgef^rt 
i warden kann. Zwar f indet eine Wechselwirkung der heiBen Luft 
; auch mit dem Freirand der PreBbleche statt, diese Wechsel- 
i wirkung ist jedoch sparlich und erlaubt wegen der geringen 
| W g . . , fton Tnft keine steuerung oder Regelung der 

! wanaeleitung der heiBen Luft keine * 

| Temperatur der PreBgutrohplatten im Innern des Stapels. 

I per Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das ^ttungsg^Be 
Verfahren so zu fuhren, daB PreBgutplatten erzeugt wer den 
Lnen, die .her ihren gesa^ten PlattengrundriB in engen * 

• ranzen durch die PreBgutaufbereitung vorgegebene Festigkeits 
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werte und darUber hlnaus aucb elne sehr bcogene Verteilun, der 
weiteren phyeikallsehen Parameter aufweisen. 

,ur Losung dieser *u £ gabe iebrt die Erfindung. 
: V er»endet verden, die als Warmeleitplatten ausgefubrt 
deren Freirand als warrcetauseherrand mit dam HelBwaaser wechsel 
ZZ. Z die PreBgatrohpiatten in Stapel eine* vorhartunga- 
Idruak von 100 bis 400 B/cm 2 so ausgesetst warden, 

I das ein ftlr eina Waaaeraufnaame von 1 bis. 10 Gew.% 

! (beaogen auf das Gswicht dar PreBgutrohplatte) aus- 

reiohendes Porenvolumen frelbleibt, 

iuna daB der Stapei in attendee HeiSwaaaer ^ \ 

Idle Temperatur dar PraBgutrohplatten im Stapel bel der vor 

uber die einatellbare Temperatur dea passer, un* 
L als Warmeleitplatten mit Wanoetauscharrand ausgabi deten 

ipreBbleebe gesteuert Oder geregelt ^ ^ 

•Herstellung gebrauchlicher "Faserzementplatten , so wxra 
' rlugter LsrObrungsrorm der Erfindung mit ein« ^ . «un, 
aruck von 200 bis 300 «/em 2 gearbeitet und ein fur eina^ Wasser 
aurnabme von etwa 7 «... geeignetea Porenvolumen rn dan PreB 
gutrohplattan freigelaesen. - oie Erfindung geht von der Er 
Lntnls aus. das die K,sung der angegebenen Au gabe^ei 
Vorausaetzungen bat: Einer.eits muB sicbargestel t « 
tei der vorhartung nicht nur *eln Kaaaerveriuat eintritt, 

so „dern vielmebr eine definierte ~^TJ^STi. 
eraeita muB Vorsorge getrof fen werden, daB bel der v 
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rrr: « - — - rr^cts^S' ■ 

^ aeflnlertes -^J^f 2. "fteueL, Oder 
zu Elementen ausgestaltet weraen, a stapel zu- 

lessen. Es versteht sich. da» die so ausgestalteten Pr 

HelBwaeser abfuhren aflssen, was ohne S*wierl, 
1st. wen* It 'La™,, des 

Te.pera.ar gesteuert ^ ^^.^chtu^en gearbeltet 

i werden, da es jedoch nor aut Hel6w asser, bei- 

I stent auch die MBgllchkelt, d« Stapel In ^ 
! , , 4, piTiem Tauchbecken , entsprecnenu 

j spielswexse in e ^ e * Ta "° Pre Bgutplatten erf order liche 

fur eine bestimmte Qualitat der PreBgutpo. 

Porenvolumen IUt sich durch Versuche leicht . 

Porenvllu^n stellt sicher, daB die ^^^Zn 
porenvoiui a-f-mierte wassermenge aufnehmen, 

VorhSrtung 1* Stapel elne defimerte was 

wobel das wasser uberraschenderwelse auch e - ^. souie 
der Mltte der PreBgutrohplatten gelangt Das flaS 

; den PreBgutrohplatten bel, una zw warme lei- 
j sowie durch Verbesserung des WarmeUber gauges und der warm 



tung. 
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„ach bevorzugter Ausfdhrungsform aer Erf inaung werden bel der 
Vorbartun, die PreBgutrohplatten U> Stapel zunaebst sufgeheizt 
und dann auf definlerter Teaperatur gehalten. Dazu lehrt die 
Erf Inaung, daB die PreBgutrobplatten 1m Stapel zu Begi™ der 

=u£ ei.e Taaperatur von etwa 50 bis 80 °C durcb 
aas strdmande HeiBwaseer aufgebaizt und danach unter Wdrmeab 
fahr durch aas sttdmende HeiBwasser auf dleser Te^eratur ge- 
b"erden. In Ea»nen der Erflndung Uegt es, de» strd^nden 
HeiBwasser Abbindebeachleunlger beizugeben, belspleUweise so, 
aa 8 duroh dlase der vorMrtungsvorgang elngeleitet wlrd. Es 
Rdnnen den, strdmenden HeiBwasser aber auoh Abbinaeverzdgerer 
^eben werden. » Ha^en der Erflndung Uegt es fernerbin, 
0 bar L str«»ende HeiBwasser die Te»peraturfubrun, wabrend 
L AusbSTtevorganges zu Sndem. belsplelsweise normals auf 
etwa 20 °c zu senXen und wleder anzuheben. 

Die errelchten vortelle slnd darln zu seben. daB naoh de* er- 
fl„aun,sge*aBen Varfabren PreBgutplatten erzeugt werden KOnnen , 
a e Uber ibren gesamten GrundriB in engen Toleranzen die durob 
ail PreBgutaufbereitung vorgegeben slnd, dafinlarte FestigKelts , 
"le aufwelsan. Aber auob die welteren pb y .i*aliseb ~ ™^ 
aer PreBgutplatten slnd flber den GrundriB sebr gieioh^Big ver- 
Zu » Ergebnls erreiebt .an gegenuber den 

benen, bebannten gattungege^en MaBnab^en alne beaeht lobe Ver , 
besserun, der Qualltdt der fartigen PreBgutplatten. Da. gilt 
aber aucb im Vergleich mit den HaBnahmen, mlt denen in der 
^aernen Praxis unter Verwendung von feucbter Luft und Kli« 
gaarbaitet wird. Dardber hinaus 1st von Vortel , daB 
aas erfinaungsge^Be Varfabren in aebr elnfaoben Anlagen durob 
g efOhrt weraen Hann. Das wird In foigendan abbana e iner Eele* 
Lg ausfuhrlicber erltatert. Es zeigen in sebematiseher Dar 
stellung 
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I 

l Pig . 1 eine Draufsicht auf eine Anlage zur Durchftihrung des 
I erfindungsgemSBen Verfahrens, 

i 

•Pig. 2 einen Schnitt A-A durch den Gegenstand nach Fig. 1, 

Flg . 3 den vergroBerten Ausschnitt B aus dem Gegenstand nach ' 
Fig. 2 und 

! Pig . 4 den nochmals vergroBerten Ausschnitt C aus dem Gegen- 
j stand nach Fig- 3. 

i Dle in den Figuren dargestellte Anordnung ist fur die Durch- 
i ftthrung des vorstehend beschriebenen Verfahrens bestiimnt. Zum 
jgrundsatzlichen Aufbau der 'Anordnung geh6ren 

' eine Spannvorrichtung 1 fur die unter Zwischehlage vcn 

i PreBblechen 2 zu stapelnden PreBgutrohplatten 3 mit vor- 

| gegebenem Vorhartungsdruck, 

! eine Einrichtung 4 far die Manipulation der Stapel.5 und 

ein HeiGwasservorrat. 

Aus einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 1 und 2 entn^t 
m an, daB der HeiBwasservorrat als Tauchbecken 6 ausgefuhrt ist, 
| i„ welches im Ausftihrungsbeispiel eine Mehrzahl von Stapeln 5 
ieintauchbar ist, und zwar mit Hilfe der als Kran ausgefuhrten 
j Einrichtung 4 ftir die Manipulation der Stapel 5. Das Tauch- 
ibecken 6 besitzt eine Unrwalzvcrrichtung 7 sowie eine Heiz- und 
iKllhleinrichtung 8 ftir das HeiBwasser 9, dessen Menge ausreicht, 
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el „er Steuer- oder ^orrich^er ^ «• ^~ ^ 
die Temperatur des HelWaesers 9 einit « s "^"' PreBgutroh- 

4-k.„/l» nloke a und einen ausreichend brelten »u 
ausreichende Dic*e a un varmeleitenden Werk- 

r „a 10 aufweisen und sollen aus einem , 
stoff bestehen. Insbesondere aus der Fig. 4 entt 
bei der nerstellung von Pre^trohplatten der We^d 

| erkennt fernerhin, daB der warmer gr6 Ber 
elne Brelte b ale - et-a einen „ 

bel'aer — - « 

■ CSTSiS--. be, aer -—--^^1^ 
! k ennt man in Fig. 4, daB aer Waraetauscherrand 10*- 
! bleehe 2 auch elne aurch aufgesetste Kippen 15 Oder dergl. 
• grSOerte Oberf ISche aufweisen kann. 
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! Die Spannvorrichtung 1 besteht beispielsweise aus einem Spann- 
taerilst mit seitlichen Zugstangen 16, einem sog. unteren Pressen- 
Itisch 17 und einem sog. oberen Pressentisch 18. Die Anordnung 
list- so getroffen, dafi das Volumen des Stapels 5 bei der Vorhar- 
Itung unverSndert bleibt. 
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